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[bookmark: _Toc518113016]一、概述
[bookmark: _Toc518113017]1.1使用注意事项
1、设备电源线需按规定按照安全防护，不能承受作用力。
2、设备必须连接地线，若接地不良会导致人员触电以及对设备的安全可靠工作产生影响。
3、禁止非专业人员对设备修理调试，这会降低设备安全性能，增加故障甚至造成人员伤亡。
4、禁止设备在运动部件防护罩有缺陷情况下进行作业。
5、禁止设备在有粉尘、腐蚀性气体、易燃易爆气体以及潮湿场所工作。
6、禁止直接对控制器的输入输出回路进行绝缘测试，否则会导致电气设备损坏。
7、设备工作的气压在6公斤/平方厘米以上，否则气阀可能出现误动作。
8、设备运转时，禁止接触任何运动部件，否则可能导致人员伤亡。
9、请使用本厂提供的零配件和损耗件。
10、需使用有品质保证的U盘。
11、本公司对于未经授权擅自改动本产品所造成的后果不负任何责任。
[bookmark: _Toc518113018]1.2功能介绍
1、操作盒支持鼠标操作，将鼠标插入USB接口，即可通过鼠标操作界面。
[bookmark: _Toc518113019]2、主控、电源、伺服、气\电磁阀驱动箱一体化设计，双核架构，集成控制，方便安装维护；
3、集成PFC数字电源，无需工频变压器，兼容单相和三相宽范围(请说明范围)交流电压输入，设计精简，可靠节能。
4、气\电磁阀驱动箱智能故障检测并定位；
5、选针器、步进电机、伺服、气阀、搭铁、探头等驱动输出智能自保护、自恢复式设计，无需更换保险丝；
6、伺服柔性急速回转技术，定位精准，运转平稳高效；
7、创新性的散热设计技术，整机无需散热风扇，更高效更节能
8、整机线材防油设计
9、10.1寸液晶彩色全触摸电容屏，操作简单友好；
10、大容量内存及先进压缩技术，可存储多达5千种花样；
11、外置USB接口，可读写花型、链条、配置文件和系统参数等文件；
12、配置网络接口，支持联网生产和管理；
13、最大可驱动 6 路选针器×16 路刀，6路步进电机驱动，气\电池阀驱动箱有60路、70路、80路等多种可选；
14、创新性BTSR电眼采集技术，探测快速精准，支持单针缠、断线的实时监测和报警；
15、创新性橡筋电机控制技术，紧密跟随针筒高低速转动或停车，保持橡筋输出的一致性
16、支持橡筋调速和渐进功能，
17、支持参数密码保护
18、支持多种语言；
19、支持断电续织；
20、动态调整双揿针、挑针角度，优化整体编织行程，提高运行效率；
21、支持主吃重色、添纱重色、重吃起花等功能；
22、部位图和花型图的双重图形显示，操作更加直观、方便；
23、在打跟前后，在零位针实现了完美接花，支持 2F 接花功能；
二、主界面
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功能说明
运行：进入编织界面
测试：选针器、电磁阀、电机等功能测试
设置：工作参数、系统参数、机型参数等设置，系统升级
文件：导入或导出花样文件，工作花型选择

[bookmark: _Toc518113020]三、运行
[image: ]
1 当前链条页面参数说明
正在编织：运行的花样文件名
总针数：当前运行花样总针数
编织时间：前一只袜子编织时间，当前袜子编织时间
橡筋：起始密度，终止密度
针筒密度：起始密度，终止密度
棱角密度：起始密度，终止密度
2 状态控制页面参数说明
正在编织：运行的花样文件名
生产量：生成袜子的总量
当前生产量：已生产袜子的数量
3 文件信息页面参数说明
工作花型列表
对应花型的总产量与当前产量
4 编织参数说明
总圈数：编织一直袜子的总圈数
当前圈数：当前袜子已编织圈数
花型设置：是否有花型
部位序号：当前编织部位序号
部位总圈数：当前部位编织总圈数
部位剩余圈数：当前部位剩余编织圈数
动作号：当前圈所用动作序号
动作总圈数：当前动作总圈数
动作剩余圈数：当前动作剩余圈数
速度：当前编织速度
角度：当前编织角度
部位：当前编织部位名称
针位：当前编织针位
5 编织部位指示
指示当前编织的袜子部位
6 花型图显示
显示当前运行花型图，显示当前运行花型所用颜色
7 按钮功能说明
快速复位：按下按钮进入快速复位状态
强制复位：按下按钮进入强制复位状态
限速：按指定速度编织，范围0~400,0表示不限速
链条编辑：按下按钮后根据提示框选择进入指令编辑或动作编辑界面，动作编辑需要输入密码
低速锁定：按下按钮运行速度最高限制为80转，再次按下取消限制。
单只自停：编织完一只袜子后，停止编织
链条归一：按下按钮各部位动作只执行一圈
链条锁定：重复编织当前圈
电眼学习：当电眼学习按钮被选中时，系统进入电眼学习模式；当电眼学习按钮取消选中，系统进入编织模式。
手动加油：按下按钮后，加油5s，休息5s，然后继续加油5s，重复执行；当再次按下按钮，停止加油。
橡筋抬起：按下按钮橡筋梭抬起，再按一下橡筋梭放下
吸风控制：吸风点击开关控制
密度设置：按下按钮进入密度设置界面
梭子抬起：按下按钮橡筋梭退出，所有添纱梭、主梭、橡筋梭抬起；再按下恢复之前的状态
[bookmark: _Toc518113021]四、测试
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功能说明
选针器：进入选针器测试界面
电磁阀：进入电磁阀测试界面
电机：进入电机测试界面
报警输入：显示系统所有的报警信号
老化测试：选针器老化测试
[bookmark: _Toc518113022]4.1选针器
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测试模式说明
顺序：点击按钮，从1~16按顺序开启或关闭
全上全下：点击按钮1~16段全部开启，再点击一次全部关闭
正1X1：点击按钮单号段数开启，再点击一次单号段数关闭
反1X1：点击按钮双号段数开启，在点击一次按钮双号段数关闭
按钮功能说明
循环：按一定时间间隔循环执行所选测试模式
频率+：减小循环时间间隔
频率-：增大循环时间间隔

[bookmark: _Toc518113023]4.2电磁阀
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参数说明
气阀号：当前选中的气阀序号
气阀名称：当前选中的气阀名称
当前角度：当前伺服电机角度
按钮功能说明
循环：按一定时间间隔从1~80按顺序开启、关闭气阀
清空：关闭所有气阀
连续：按一定时间间隔连续开启、关闭当前选中气阀
频率+：减小循环与连续时间间隔
频率-：增大循环与连续时间间隔

[bookmark: _Toc518113024]4.3电机
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主要功能/参数说明
伺服电机
速度设定：电机转速设定，5~100。
编码器：显示编码器版本。
绝对角度：显示当前伺服电机绝对角度。
绝对针位：显示当前伺服电机绝对针位。
正转：机头正转。
反转：机头反转。
步进电机
步进：电机转动一步。
归零：机头位置归零。
橡筋启动/停止：橡筋电机启动/停止。
手动加油
点击按钮，开始加油，每隔15min加一次油，每次加油持续5s；再次点击按钮，停止加油。
[bookmark: _Toc518113025]4.4报警输入
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主要功能/参数说明
报警信号输入测试。
[bookmark: _Toc518113026]4.5老化测试
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主要功能/参数说明
执行选针器老化测试，自动循环测试各个选针器。
[bookmark: _Toc518113027]五、参数设置
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[bookmark: _Toc518113028]5.1工作参数
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主要功能/参数说明
自动加油：0无效；1有效
加油模式：1按产量；2按时间；3按圈数
加油间隔：0-1000秒
加油保持：1-60秒
密度值跟随链条：0无效；1有效
复位速度：10-100
单只自停锁定：0无效；1有效
橡筋电机方向：0正向；1反向
针筒电机方向：0正向；1反向
棱角电机方向：0正向；1反向
屏幕亮度：30~99
屏幕保护时间：0~60;0为屏保关闭
换色提前：0无效；1有效
橡筋速比：1-100
主梭换色提前量补偿：0正向；1反向

[bookmark: _Toc518113029]5.2系统参数
[bookmark: _Toc518113030]5.2.1系统参数
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主要功能/参数说明
总针数：0-500，设置完总针数，系统自动计算提花针排列组合
针板总脉冲：显示针板的总脉冲数
机器零位：0-3600，3号主梭对准零位针
袜跟左/右：0 ~ 360度
袜跟结束：0 ~ 360度
剪线位置：0 ~ 360度
袜跟快速：0无效；1有效
M-D极性：0~1
主吃极性：0~1
停车位置：0 ~ 360度
落袜报警：0无效；1有效
棱角电机：0无效；1有效
生克电机：0无效；1有效
BTSR使能：0无效（关闭BTSR功能），1有效（开启BTSR功能）
添纱设置
添纱提前量：0 ~ 360度
换纱减速-1/2/3：1~200
1/2/3/4/5-添纱设位置：0 ~ 360度
当前角度：显示当前针筒角度

[bookmark: _Toc518113031]5.2.2橡筋设置
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主要功能/参数说明
橡筋设置各参数：0~360度
[bookmark: _Toc518113032]5.2.3气阀配置
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主要功能/参数说明
添纱设置：0~80。
毛刀气阀配置
毛刀1/2/3
N:毛刀气阀号配置，1~80；
I:毛刀气阀进位置，0~360度；
I:毛刀气阀出位置，0~360度。
抬梭气阀配置：运行菜单中梭子抬起时动作的气阀，I:进，O:出，1~80。
复位气阀配置：强制复位气阀配置，I:进，O:出，1~80。
[bookmark: _Toc518113033]5.2.4快速复位
主要功能/参数说明
快速复位：打开快复位链条编辑界面。

[bookmark: _Toc518113034]5.3机型参数
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主要功能/参数说明
选针器段数1：1~18。
段数1组数：选针器段数1段数量，1~9999。
选针器段数2：1~18。
段数2组数：选针器段数2段数量，1~9999。
哈佛盘选针器段数：1~18。
机头最高转数：显示主伺服最高转速。
橡筋电机限速：显示橡筋主伺服最高限速。
伺服/橡筋比例：橡筋速度比分子/橡筋速度比分母，1~100。
针筒/棱角/生克/橡筋电机方向：0：方向，1：正向。
针筒密度最大行程：显示针筒脉冲最大值 2圈，1600个脉冲。
棱角密度最大行程：显示针筒脉冲最大值1圈，800个脉冲。
1C/2C/3C/4C/5C/1F位置(角度)：显示选针器位置(角度)，0~360度。
哈佛选针器位置(角度)：显示哈佛选针器位置(角度)，0~360度。
机器类型：当前机型，0：双路，1：毛圈平板。
提花针自动计算：根据总针数计算提花针排列组合
[bookmark: _Toc518113035]5.4时钟设置
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主要功能/参数说明
当前系统时钟设置。

[bookmark: _Toc518113036]5.5电眼参数
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主要功能/参数说明
电眼工作数量：设置当前花样的电眼工作数量，最多36个
电眼断线阀值：编织时，电眼检测到断线数据超过该值时报警
电眼缠线阀值：编织时，电眼检测到缠线数据超过该值时报警
灵敏度：1~10档，档位越高，对异常的检测越灵敏
重新编址：为电眼设置编号，编号范围1~36，从1开始，按顺序编号
[bookmark: _Toc518113037]5.6系统升级
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主要功能/参数说明
U盘状态：打开本界面前，需先插入U盘U盘被识别后，在U盘文件表中显示U盘内的文件信息
版本信息：查看操作盒、主板、气阀板、伺服等版本号
操作盒升级：选择U盘文件表中的操作盒升级文件，然后点击操作盒升级按钮，进入操作盒升级流程
主板升级：选择U盘文件表中的主板升级文件，然后点击主板升级按钮，进入主板升级流程
气阀升级：选择U盘文件表中的气阀升级文件，然后点击气阀升级按钮，进入气阀升级流程
伺服升级：选择U盘文件表中的伺服升级文件，然后点击伺服升级按钮，进入伺服升级流程
[image: ]
当前系统版本信息。

[bookmark: _Toc518113038]5.7生产资讯
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主要功能/参数说明
统计信息：单独显示当前行的统计信息。
同类信息：显示与当前行错误码相同的所有日志。
历史日志：显示所有日志。
本日信息：显示与当前行时间相同的所有日志。
清除日志：删除所有生产日志，需要输入密码(如下)。
[image: ]

[bookmark: _Toc518113039]5.8Sock导入
单独导入升级链条编辑器和花型编辑器。



[bookmark: _Toc518113040]5.9参数管理
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主要功能/参数说明
参数导出
参数导出：导出所有参数到u盘，并以指定文件名命名导出的参数文件。
参数导入
全部导入：将.rnsock文件中的所有参数导入到内存中。
工作参数：将.rnsock文件中的工作参数导入到内存中。
系统参数：将.rnsock文件中的系统参数导入到内存中。
机型参数：将.rnsock文件中的机型参数导入到内存中。
编织参数：将.rnsock文件中的编织参数导入到内存中。
气阀表导入：将.rnsock文件中的气阀表参数导入到内存中。
快速复位链条导入：将左侧u盘参数文件列表中的.rnsock文件中的快速复位链条参数或快速复位链条.101文件导入到内存中。
快速复位链条导出：导出快速复位链条参数文件到u盘。
[bookmark: _Toc518113041]六、文件管理
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主要功能/参数说明
选择：从内存文件中选取工作花型
导出：从内存中导出花样文件到U盘
导入：把花样文件从U盘导入到内存中
删除：删除内存或工作花型中的花样文件
编辑：打开花样文件编辑界面
预览：打开花样文件预览界面

[bookmark: _Toc518113042]6.1编辑界面
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主要功能/参数说明
追加：追加部位。
删除：删除当前部位。
插入：插入部位。
复制：复制当前部位。
修改：修改当前部位。
黏贴：黏贴所复制的部位。
部位参数
尺寸：1~10000。
速度：1~400。
橡筋：1~1000。
针筒密度：1~32。
棱角密度：1~32。
花型设置：有/无花型。
袜跟参数
打跟中心：显示打跟中心位置。
打跟偏移：显示打跟偏移量。
附加：显示附加。
CY参数设置
动作：0~50。
圈数：0~255。
特征：0~8。
指令页
设置：0~1080。
状态：0退，1进，2保持。
动作管理：进入动作管理界面。
选针资料：进入选针资料界面。
密度资料：进入密度资料显示界面。
保存：保存当前修改。
退出：退出链条编辑界面。
[bookmark: _Toc518113043]6.1.1动作管理
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主要功能/参数说明
清空：清空当前动作。
删除：删除当前动作。
复制：复制当前动作。
黏贴：黏贴动作到当前位置。
气阀：0~80。
位置：0~1080。
状态：0退，1进。
选针资料：进入选针资料界面。
保存：保存当前动作数据。
[bookmark: _Toc518113044]6.1.2选针资料
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\E29{)`Y1ST%C%RAGKO]PT9G.png]
主要功能/参数说明
填写模式
重复复置：复制指定起始针和结束针之间的选针到目标块内的相应位置。
局部复置：复制指定起始针和结束针之间的选针到目标块内的指定位置。
块操作
块清除：清除当前块的选针。
块填充：填充当前块。
块复制：复制当前块的选针。
块黏贴：黏贴所复制的块的选针到当前块上。
保存：保存当前的选针资料。
[bookmark: _Toc518113045]6.1.3密度数据
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\C3NMIIB@LYAUBK30_@2R7@M.png]
主要功能/参数说明
显示当前的密度数据。
密度设置：0~99。

[bookmark: _Toc518113046]6.2预览界面
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\BLV[G%XQ]2~NNT5A$$HKWC6.png]
主要功能/参数说明
添纱视图：切换到添纱视图。
主梭视图：切换到主梭视图。
橡筋视图：切换到橡筋视图。
1F主吃：切换到1F主吃视图。
1C重色：切换到1C重色视图。
2C重色：切换到2C重色视图。
3C重色：切换到3C重色视图。
4C重色：切换到4C重色视图。
5C重色：切换到5C重色视图。
颜色互换：打开颜色互换窗口如下
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\%%YX%`_`V@JF(@`}~2RE[5O.png]
花样编辑：打开花样编辑窗口。
简易画笔：打开简易画笔窗口如下。
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\]D[$E46X55N~VL$4W~2KE40.png]


[bookmark: _Toc518113047]6.2.1花样编辑
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\0GH5F]L2GYPZB758B(5MYJ8.png]
主要功能/参数说明
各按钮打开相应功能。

[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\KC71KOWFDP`NPGK(4J}K6R0.png]
主要功能/参数说明
花型循环设置：1~600。
[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\9L4X6B$Z@_QIO2({4XS%4GF.png]
主要功能/参数说明
主梭配置
主梭进/退：5~40。

[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\5XDOF0J8GY4A[747@YW4N3B.png]
主要功能/参数说明
袜跟换色配置。

[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\SB4T~LI1RCKT~@$@NQUN9%1.png]
主要功能/参数说明
面针袜跟换色配置。

[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\B0RQ]`O4_HA[DTUM_37KEIO.png]
主要功能/参数说明
挑揿循环配置。

[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\ZJWD~MRU$NLT$4CQB`OS1DV.png]
主要功能/参数说明
混合色配置。

[image: D:\Documents\Tencent Files\437991587\Image\C2C\9U@8FK(0_%$HXNLBGX~]TP5.png]
主要功能/参数说明
袜跟花型配置。
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